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Dziat graficzny:
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® grafika@top-pol.pl

Wymagania dotyczace
przygotowania prac do druku oz

Przestany materiat powinien zawierac:

e plik otwarty (do edycji w wersji z czcionkami oraz dodatkowo wersja zamieniona na
krzywe), preferujemy pliki .ai (Adobe lllustrator) lub .pdf (Artpro+)

uzyte bitmapy najlepiej w formacie .psd (Adobe Photoshop) z warstwami,

rysunek wykrojnika ktory zostat uzyty do projektu (Skala 1:1 + wymiar),

plik pogladowy .jpg lub .pdf

kontakt do osoby odpowiedzialnej za przygotowanie plikow

Projekty etykiet ktore wymagajg dostosowanie do ksztattu pojemnika prosimy przesytac w wers;ji proste;.

Materiaty do druku najlepiej umieszczac na serwerach do wymiany plikow typu transfernow/wetransfer
w przypadku mniejszych plikdw mozna uzy¢ poczty e-mail: grafika@top-pol.pl.

Materiaty wzorcowe

Materiatem wzorcowym do druku jest proof cyfrowy zgodny z profilem Coated FOGRA39 wykonany
przez drukarnie z plikow zaakceptowanych przez klienta.

Proofy dostarczone przez klienta powinny posiadac pasek kontrolny UGRA/FOGRA Media Wedge
celem potwierdzenia zgodnosci kolorystycznej. W przypadku niezgodnosci drukarnia wykonuje wtasny
proof przedstawiony klientowi do akceptacii.

Inne wzorce dostarczone przez klienta zostang dostosowane do profilu koloréw drukarni, a nastepnie
klientowi zostanie przedstawiony proof cyfrowy wykonany przez drukarnie celem ostatecznej akceptacii
kolorow.

Proof cyfrowy jest symulacja wydruku na maszynie drukarskiej. Kolory na wydruku koncowym moga nie
oddawac w 100% kolorow na proofie, ze wzgledu na roznice w uzytych podtozach. Podstawa do
akceptaciji kolorow Pantone jest wzornik PANTONE MATCHING SYSTEM®.



Specyfikacja plikow

Wszystkie obiekty musza byc¢ zdefiniowane w przestrzeni barwnej CMYK lub Pantone

Do 8 kolorow dla druku w formacie B2

Rozdzielczos¢ zdje¢ 300 dpi przy wielkosci 1:1 (najnizsza to 225 dpi).

Maksymalne pokrycie farbg w projekcie 280%

Margines na spad: 3 mm (z kazdej strony)

Zalecana minimalna odlegtosc¢ tekstu oraz waznych elementow od krawedzi etykiety: 3 mm
Wielkos¢ kodu EAN wg normy ISO (skalowanie min. 80% - max. 200%)

Minimalna grubos¢ linii w jednym kolorze: 0,10 mm / 0,29 pt (takze grubosc linii w literach) *
Minimalna grubosc linii w kilku kolorach lub negatywie: 0,15 mm / 0,43 pt (takze grubosc
linii w literach) *

Prosimy o nie zatgczanie profili kolorystycznych do zdjec

Prosimy pamietac, ze opakowania na produkty spozywcze powinny byc przygotowane

wg obowigzujgcych norm UE, w szczegolnosci dot. wielkosci uzytej czcionki.

Dla uzyskania najwyzszej jakosci druku teksty, logotypy oraz kody kreskowe powinny

by¢ elementami wektorowymi.

Skala 1:1

Pozycja obrazu na stronie — wyposrodkowana

Dla uzyskania intensywnej czerni sugerujemy zastosowanie sktadowych: 50C/0M/0Y/100K
Prosimy nie uzywac atrybutu nadrukowania dla koloru z wartosciami CO/MO/YO/KO.
Nadrukowania w tym przypadku sg usuwane automatycznie podczas przygotowania plikow
do druku.
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Bezpieczny obszar min. 2mm T SPAD 3 mm

ETYKIETA

—— Format etykiety brutto (SPAD 3 mm)

Bezpieczny obszar min. 2 mm

—— Format etykiety netto (WYKROJNIK)

Obszar w ktérym nie powinny
znajdowac sie teksty oraz inne
strategiczne grafiki

SPAD 3 mm

*Grubosgé linii

* Minimalna grubosc linii w jednym kolorze 0,70 mm /0,29 pt
® grubosc linii w literach

¢ Minimalna grubos¢ linii w kilku kolorach lub negatywie 0,15 mm /0,43 pt

® grubosc linii w literach




